
水の気化熱を活用した給気システム。夏場、
外気（35℃）を取り込み、水の気化熱を活用して、
23～26℃まで冷やして冷風として給気すること
ができる。また、気化用と給気用の空気を別々
の層で処理するため、従来のシステムと異なり、
加湿することなく、冷風を作り出すことができる。
気化させる際に使用する水量が少ないことも特
徴。また、冬場は廃熱を取り込むことで暖房用と
しても活用することができる。

□ 夏場の空調にかかるエネルギーコストを抑えて、デマンドを下げたい！
□ 外気を取り入れると空調負荷が高まるので何か良い方法はないのか？
□ 空調で内気循環は止めて、本当はもっと外気を取り入れたい！
□ 室内のカビ・結露対策をしたいが何か良い方法はないか？
□ 湿気対策・湿度管理をエネルギーコスト掛けずに行いたい！

～こんな悩みごとありませんか？～

“気化熱利用給気システム”ならこれらの困りごとを解決！

“気化熱利用給気システム”とは？
（３５℃の外気を２５℃に！）

気化熱を活用した

～水の気化熱を活用！熱源やコンプレッサを使用せず、
湿度も上げない給気システム～

“水の気化熱”を活用した
空調コスト大幅削減事例レポート 無料プレゼント！

外気
３５℃

２５℃で
給気

＜水の気化熱＞

エネルギーから経営を支える省エネ戦略情報誌

〒350-0321 埼玉県比企郡鳩山町大字赤沼447番地
TEL:049-296-2191 FAX:049-296-4545

〒350-0321 埼玉県比企郡鳩山町大字赤沼447番地 ＴＥＬ：049-296-2191 FAX：049-296-4545
田中工業のHPはコチラから⇒ http://www.tanaka-kougyo.com/

＜担当＞
環境開発部

田中

省エネ・コスト削減のことなら何でもご相談ください！



“水の気化熱”を活用した
空調コスト大幅削減事例レポート 無料プレゼント！

夏場、40℃以上あった工場内を気化熱利用システムを使って改善！

夏場、成型機から発する熱で工場内が40℃近くになって
いて、スポットエアコンもl効かないような状態でした・・・・・・

Before

after 気化熱空調システムにより、クリーンな25℃の外気を導
入！快適な作業環境を実現できました！従来のエアコン
のようにコンプレッサを使用しないためとてもエコです！

■某プラスチック成型工場の事例

ほかにもこんなところで導入されています！

作業環境を改善しながら、陽圧化により害虫対策を実現！

夏場に外気を取り入れることが出来ず、給気・排気の風
量バランスが悪くなり、虫が室内へ侵入していました・・・

Before

after クリーンな25℃の外気を導入！快適な作業環境を実現
するとともに陽圧化により、防虫対策＆室内の臭気換気
にもつながりました！温度湿度ともに快適な環境です！

■某食肉加工工場の事例

高い除湿能力を実現して、製品の乾燥を促進！結露やカビの発生も抑制！

外気を取り入れずに内気循環の空調システムだったことも
あり、天井や床の結露やカビで困っていました・・・

Before

after 夏場でも外気を取り入れることができて、かつ、外気温が
３５℃でも２５℃の給気が出来て、結露やカビの発生も抑
制できました！

■某海苔加工工場

某施設

■年間冷房の外気処理機
の一次処理として導入！

■大幅な空調コストの削減
を実現！

水産加工工場
■作業室内の陽圧化により、
臭気を換気！

■結露防止により食材の
鮮度も保つ！

気化熱空調システムを導入・・・

気化熱空調システムを導入・・・

気化熱空調システムを導入・・・

～空調コストを最大７０％削減～

“気化熱利用給気システム”

〒350-0321 埼玉県比企郡鳩山町大字赤沼447番地 ＴＥＬ：049-296-2191 FAX：049-296-4545

田中工業のHPはコチラから⇒ http://www.tanaka-kougyo.com/

◆◇◆ お客様お問い合わせ記入欄 ◆◇◆
今回の記事内容に関しまして、ご質問・ご不明な点などございましたら
下記ご記入の上、ＦＡＸして頂くか、電話にてお問い合わせ下さい。

□ “水の気化熱”を活用した空調コスト
大幅削減事例レポートを希望する

□ 空調コスト削減について相談がしたい

お名前

貴社名

ご住所 〒

電話番号

担当：環境開発部 田中
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